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Fakten und Zahlen

Shipment
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Market 

Share

12.8%

Bankability

# 1

Delivered

40GW

Cell 

Efficiency

Record

24.58%

6 Fabriken| 34 Vertriebsbüros| Lieferung in 80+ Länder |13.000+ Angestellte
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Garantierte Qualitätssysteme

*Abschluss jeweils mit Diodentest
**IEC 68782 (1. Fassung) wird in 3 Monaten veröffentlicht
***Inklusive Temperaturwechselbeanspruchung und gefrierender Feuchtigkeit

TEST IEC UL PVEL* Einheiten

Temperaturwechselbeanspruchung
(-40 bis + 85°C/UL 90°C)

200 200 800 Stunden

Feuchte Wärme
(85°C/85%rel Feuchte)

1‘000 - 4‘000 Stunden

Gefrierende Feuchtigkeit 10 5 40 Stunden

UV-Belastung 15 - 90 kWh

Dynamisch-mechanische Belastung ** - 1‘000*** Zyklen

PID 96h@65C-85%RH 168h@25C 600/1‘000h@85C-85%RH



Umfassende Qualitätssicherung für 

die gesamte Wertschöpfungskette

Qualitätsführend

1. Umfassendes TQM

2. Zertifizierte Prozesse

3. Intelligentes QM

4. Plausibilitätsprüfung

5. Konsistenzkontrolle

6. Versandkontrolle



Prüfung durch Dritte - DNV GL

5  Mal “DNV-GL Top 
Performer” in allen 

Tests

Modultypen wurden 
getestet: Mono PERC

TOP PERFORMER

in 2019 Test Protocol

Damp Heat (1000x2)

Thermal Cycling (200x4)

Humidity Freeze (10x3)

UV Light (45x2)

Dynamic Mechanical Load 
1000

PID Resistance (96x2)



Schäden und deren finanzielle Auswirkungen

© GTM RESEARCH



Schäden und deren finanzielle Auswirkungen

© Calculation of the economic impact: Solar Bankability is a project funded by 

the European Commission's Horizon 2020 program www.solarbankability.org 

Solar Bankability Projekt, European Commission’s Horizon 2020

Allgemein übliche Methode zur Risikoabschätzung für für Investitionen

Ergebnisse

à Risikominderung durch: Minimierung 

des LCOE durch Optimierung der 

Balance zwischen OPEX und 

CAPEX Kosten

à Basiskomponenten wie Stecker, 

Kabel etc. haben einen großen 

Einfluss auf die Wirtschaftlichkeit 

(€/kWp/Jahr Verlust durch 

Fehlfunktion) 
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First Class Ausgangsmaterialien



Risikofaktoren: Backsheets

Zellendefekte

‣ Schneckenspuren

‣ ARC Delaminierung

‣ Korrosion

EVA- Vergussmaterialdefekte

‣ Verfilmung

‣ Delaminierung

Rückseitendefekte

‣ Vergilbung der Luftseite

‣ Vergilbung der Vorderseite

‣ Rissbildung

‣ Blasenbildung



Die typischen Fehler bei Modulen im Betrieb



Die typischen Fehler bei Modulen im Betrieb
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Risikofaktoren: Backsheets

Höhere Fehlerquote für Dach- vs. Bodeninstallationen

‣ Rückseitendefekte sind > 2.5x wahrscheinlicher in Dachinstallationen

‣ Zellendefekt-Wahrscheinlichkeit in beiden Varianten ähnlich

Differenzen der Fehlerquote resultieren aus Temperaturunterschieden der Installationsvarianten

‣ Dach Systeme sind durchschnittlich 15° C wärmer als Bodeninstallationen

‣ Der resultierende Temperatureffekt ist vergleichbar zu dem in wärmeren Klimazonen

All rights reserved by: DuPont Photovoltaic & Advanced Materials

Boden Montage: 206 Systeme 

(1028 MW)

Dach Montage: 69 Systeme 

(19 MW)

Keine Defekte
77%

Zelle
12%

Backsheet
9%

Einkapselung
1%

Andere
1%

Keine 
Defekte

68%

Zelle
10%

Backsheet
22%

Einkapselung
0%

Andere
0%



Anstieg der Rückseitenfolien-Defekte in 4 Jahren
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Geringere Defektrate von Tedlar

‣ Direkte Abhängigkeit zwischen Material und Grad der Backsheet Zerstörung !

‣ JinkoSolar hat sich entschieden nur Tedlar® Back-sheets (90%) zu verwenden, um 

Alterungsdegradation und nicht kalkulierbare Performance Schwankungen / Verluste bei 

den Modulen zu verhindern.

Copyright © DuPont 2019
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LeTID : 3 Party Testing



• Hauptmerkmal auf EUR/kWh im Gegensatz zu EUR/Wp legen - Langlebigkeit & 

Zuverlässigkeit sind wichtigste Faktoren

• Eine geringere Leistung hat großen Einfluss auf die gesamte Ertragssituation der 

PV Anlage (Energieerzeugung & Umsatz)

• Alternativen Testansatz erwägen (PQP- Projektqualitätsplan), um das 

Langzeitverhalten der Anlage im Feld  simulieren zu können

• Verwendung von  - insbesondere in kritischen klimatisch (Temperatur- und 

Feuchtigkeitsschwankungen, hoher UV Anteil) - praxiserprobte Materialien und 

Modulkonstruktionen, um die Lebensdauer der Module und den Energieertrag auf 

lange Zeit zu gewährleisten

• Arbeiten sie mit bewährten Partnern , mit Langzeiterfahrungen im Feld, auf 

deren Erfahrung Sie (entlang der gesamten Wertschöpfungskette) zählen können

Zusammenfassung

19



roman.giehl@jinkosolar.com

www.jinkosolar.eu

Vielen Dank!


